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Empresa

A Eastman Auto and Power Ltd é aempresa por trasda marca-
"Ritsuka". Somos um dos principais fabricantes e
exportadores. NOs projetamos uma enorme capacidade de
aproximadamente 10 mil unidades de diferentes produtos
por més e ao mesmo tempo; dominamos uma ampla linha de
cerca de 100-120 modelos diferentes. A promessa de
qualidade e uma combinac¢do de produtos inigualavel nos
define. Podemos dizer com orgulho que somos uma das
melhores empresas do setor automotivo a fornecer total
importanciaaos nossos clientes.

Também nos esforcamos para garantir aos nossos clientes
gue a equipe interna de controle de qualidade monitore
constantemente todos os aspectos do negdcio, desde a
producdao até nossos valiosos clientes. Nossa equipe de
especialistas garante que cada produto fornecido tenha os
mais altos padrées. Cada produto é testado em nossos
centros de testes especializados para garantir que nosso
produto se adapte as condi¢des do mercado. Com foco no
valor em cada fase, enfatizamos a qualidade do produto,
embalagem e distribuicao.

Também fabricamos unidades completas de motocicletas,
baterias automotivas, pneus e tubos.

Saiba mais sobre nés e outras empresas em
www.eastmanautogroup.com

Marca Ritsuka

Nossa marca tem o compromisso com a altissima qualidade
quando se trata de pecas de reposicdao de motocicletas,
Ritsuka é tudo sobre engenharia baseada em precisao e
artesanato consumado inspirado na filosofia Japonesa de
"Monozukuri". Com o objetivo de agradar uma base de
clientes em todo o mundo. A marca esta focada em oferecer
experiéncia de altissima qualidade e pecas de reposicao
altamente durdveis para a populacdo. Para este fim, nos
esforcamos para a inovacao continua e, assim, introduzir o
mundo de pecas de reposicao para motocicleta a um novo
paradigma de exceléncia. Cada parte adere a uma linguagem
de concepcado refletindo na forma, funcao, resisténcia e
importancia superiores paratodos.

Ritsuka é precisao

Inovacao é apenas um comeco. O que realmente torna as
pecas de reposicao da Ritsuka extraordindrias é uma
obstinacao pela precisdo e pela busca da perfeicao.

Ritsuka é qualidade

Quando se trata de qualidade, acreditamos na perfeicdo. As
pecas de reposicao da Ritsuka prometem durabilidade,
longevidade ealtaqualidade.

Ritsuka estd focadaemengenharia

Engenharia pode ser apenas mais uma palavra parao mundo,
mas para nés é o mundo. A base de tudo o que fazemos sob
nossa marca - Ritsuka é um conhecimento profundo em
todas as etapas.

Explore nossa marcaem www.ritsukaparts.com




Noés nos concentramos em conceitos basicos na fabricacao de correntes para criar um produto perfeito. Nosso
basico detalha que uma corrente de rolos é usada para conectar duas rodas dentadas e transferir o torque. As
Corrente derolos sao compostas de uma série de elos internos e externos conectados para formar um eixo flexivel.
N6s construimos nosso conhecimento e experiéncia para fortalecer ainda mais a precisao e a engenharia. Cada

CO rre nte uma das pecas singulares é finamente fabricada com qualidade e durabilidade superiores, a partir da excepcional
matéria-prima ou processos aprimorados.

Passo

I

Elos Elos
Externos Internos

Elos Externos

Elos Externos consistem em duas placas externas que sao conectadas por dois pinos que sao pressionados em cada
placa. Os pinos no elo externo passam pelo interior das buchas quando os elos interno e externo sao montados. Os
pinos podem girar livremente nointerior das buchas.

Elos Internos consiste em duas placas internas conectadas por duas buchas ocas, que sao pressionadas em cada
placa. Os dentes da roda dentada contactam a superficie das buchas quando a corrente é enrolada em torno de
uma roda dentada. Passo é a distancia entre os centros de dois pinos adjacentes. Passo~s comuns sao 0.25"
conhecido como #25,e0.375”"(#35).

A seguranca e o conforto de um motociclista, é a nossa principal razao e o que nos impulsiona a fabricar o melhor
produto. As amostras das correntes fabricadas finalizadas passam por testes rigorosos em laboratérios de testes de
ultima geracgao para alta velocidade e carga para avaliar seu desempenho e manter os padrdes internacionais.
Todas as correntes sao pré-lubrificadas com lubrificantes especiais para garantir umalonga vida operacional.




Seguimos um processo de producao baseado em precisao, em que a qualidade é absorvida a cada etapa. Nosso Controle de
Consisténcia de Qualidade garante que os todos os critérios sejam cumpridos em todas as etapas do fluxo e que o produto que for
entregue aum usuario de motocicleta sera nada menos que a perfeicao.

Também fabricamos Anel de vedacao que é superior as pecas de reposicao dos concorrentes. Durante a fabricacao do Aanel de
vedacao, posicionamos um anel de vedacao de borracha entre a placa interna e a externa da corrente do rolo, que mantém as

particulas de poeira do lado de fora e evitam que a graxa flua para fora. Os beneficios finais de tal processo notavel séo menos
alongamento, funcionamento silencioso, longa vida ttil e baixa frequéncia de lubrificacao.
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Fluxo de processo de fabricacao de corrente

Correia de Aco Material do Pino Material da Bucha Material do Rolo
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Furo

Corte

Rolo

Posicao fria
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— Inspecéo Visual eadl Fechamento da Corrente [iESH Embalagem

Caracteristicas das Correntes Ritsuka /Anéis deVedacao

Entre a placa interna e externa da corrente de rolos ha um anel de vedacao de borracha, que impede a entrada de
particulas de poeira e impede que a graxa flua para fora. Dessa forma, nao precisamos re-lubrificar a corrente novamente.
Assim, as vantagens do Anel de vedac¢ao sao o menor alongamento, operagao silenciosa, uma longa vida util e menor
frequénciadelubrificacao.

) Revestimento Estendido de
Cr-v Liga de Metal Cr-V.
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Placa exterior

‘ Placa interna

Cromo: Existe uma camada de
liga de metal-Cr-V na superficie
das pecas de reposicao,
transmitindo uma grande
firmeza; menor desgaste/dano;
resistenteao calor; anti-corroséao

Placas de metal: Os furos na
placa sdo finalmente polidos
para garantir a maxima
resisténciaaruptura porfadiga.

Pecas pequenas: As placas de
ligacao e os rolos passam pelo
processo de granalhagem para
maior resisténciaafadiga.

Perfil dacorrente

Corrente comum: O 6leo na corrente
comum fluifacilmente

Placa exterior

O'ring

Placa interna
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Ritsuka Marca

Indice de largo de
estiramiento

Tempo

Corrente O-ring: O dleo / graxa na

corrente O-ring

Tabela de Atrito: Corrente comum
contracorrente O-ring

Tabela de Resisténcia ao Desgaste Grafico de Analise de Fadiga: Ritsuka Tabela de analise de desgaste:
entre: Correntes Comuns contra as contraOutras Marcas

Correntes O-ring

Ritsuka contraOutras Marcas




Corrente

Ritsuka

Corrente No.

415H
420H
428H
520H
525H
530H

Ritsuka

Corrente No.

428HO
5200
5300
520HO
525HO
530HO

Passo

mm
12.700
12.700
12.700
15.875
15.875
15.875

Passo

mm
12.700
15.875
15.875
15.875
15.875
15.875

Bucha

Tipo

Curled
Curled
Curled
Curled
Curled
Curled

Bucha
Tipo

Solid
Solid
Solid
Solid
Solid
Solid

Largura

mm
4.80
6355
7.85
6.35
7.95
9.40

Largura

mm
7383
6.35
9.40
6.35
7395
9.40

Diametro

mm
3.96
3.96
4.45
5.08
5.08
5.08

Diametro

mm
4,46
5.24
5.25
5.26
5.27
5.28

Pino

Pino

Longo

mm
14.75
16.60
18.40
18.80
20.90
22.10

Longo

mm
21.80
20.15
23.40
22.00
23.50
24.95

Rolo

Diametro

mm
U 1/7/
8.15
10.16
10.16
10.16
11.91

Rolo
Diametro

mm
8.51 2.0
10.16 2.0
10.16 2.0
10.16 2.42
10.16 2.42
10.16 2.42

Placa Espessura

Interior

mm

Exterior
mm
155
1.8
2.0
2.42
2.42
2.42

Placa Espessura

Interior
mm

2.0
2.0
2.0
2.42
2.42
2.42

Exterior
mm
22.0
26.5
26.5
33.0
3340
30.0

Tracao
Forca Aplicacéo
KN

16.0 Moped
17.0 Moped
20.6 Street
30 Street
30 Street
30 Street

Aplicagdo por CC

50-85
50-85
125-250
125-250
125-250
125-250

Tracao
Forca Aplicacdo Aplicacéo por CC
KN

Street/Off-road 125-200
Street/Off-road/Sports 150-200
Street/Off-road/Sports 150-200
Street/Off-road/Sports 200-350
Street/Off-road/Sports 200-350
Street/Off-road/Sports 200-350

RITSLHA

www.ritsukaparts.com
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Fortalecimento de Corrente Silenciosa

Ritsuka Espaca-  Numero Largura Diametro  Profundidade Oriil‘?clisct)agec;atg?até Espessura Comg:(lir:”leonto Resisténcia Peso por

CadenaNro. mento dePlacas dacorrente  doPino da Placa o Topo do Dente da Placa dopins aTracao metro
P n b1 min D2 min h2 h2 t i L max Q min q
mm mm mm mm mm mm mm mm mm RN RN
ESTO4CF-5 6135 28 3MNs 241 6.7 2.8 | 0.8 6.1 5% 0.165
ESTO4CF-7 6135 3.4 5.2 241 6.7 2.8 | 0.8 8.2 9.1 0.24
ESTO4CF-7 6.35 4.5 7.25 2.41 6.7 2.8 | 0.8 10.3 11.8 0.312

Corrente Bucha

Ritsuka Espaca- Buje Con entre Diametro Profundidade Comprimento Resisténcia a Peso por metro
mento didmetro  las placas internas do Pino daPlaca maximo do Pino Tracao
p nom d max b1 min b2 max h2 max L max Q max q
mm mm mm mm mm mm RN Rg/m
25H 6.35 38 3.18 2.31 5.9 8.8 5.2 0.17
219H 7.774 4.59 5 4.59 74 11.5 9.8 13/1.03

270H 8.5 5 4.75 3.28 8.2 13.1 9.8 0.42



As correntes concluidas sdao cuidadosamente verificadas e testadas para garantir um encaixe 100% preciso antes de serem
enviadas. Nossos aparelhos de teste de ultima geracao realizam varios testes em cada unidade da corrente para garantir a

perfeicao: _
« Maquina paratestededureza
« Maquina parateste dealongamento —

+ Testadordetracao Digital e Analdgico U 1
LIRSt L

« Fatiguetestingmachine

"

+ Testede precisao de comprimento.
+ Laboratorio de teste de Analise Quimica

« Maquina deteste de Analise Metalografica

CHAIN / CADENA

RUTSLHE

www.ritsukaparts.com



Nos fabricamos Rodas Dentadas superiores devido a excelentes matérias-primas e nossa adesao ao rigoroso controle
de qualidade. Empregamos o melhor tipo de A¢o de Alto Carbono para rodas dentadas traseiras e Liga de A¢o para
rodas dentadas dianteiras. Nossas unidades de fabricacdo sao totalmente equipadas com mdaquinas de alta precisao de
ultima geracao, juntamente com a ultima geracao de projetos de computadores CNC e equipamentos de corte de

[ 4
CO rO n a/P I O n metal controlados por computador que nos permitem criar as melhores rodas dentadas para sua motocicleta.

Revendo a anatomia basica das Rodas Dentadas, estas sao pecas rotativas com dentes que sao usados em conjunto
com uma corrente e, quase sempre, pelo menos uma outra roda dentada para transmitir o torque. Asrodas dentadase
a corrente podem ser usadas para alterar a velocidade, o torque ou a dire¢ao original de um motor. Para que as rodas
dentadas e a corrente sejam compativeis entre si, elas devem ter a mesma espessura e inclinacao. Para que as rodas
dentadas e a corrente funcionem eficazmente, todas as rodas dentadas devem estar em eixos paralelos com os dentes
correspondentes nomesmo plano

Diametro da Folga da Corrente
Dente

Diametro Externo
Passo Diametral

Passo

DETALHE UMA
ESCALA 2:1




-NUumero de dentes é a contagem total do nimero de dentes (projecdes) ao redor de toda a circunferéncia de umaroda dentada.
Para as rodas dentadas com poucos dentes, é facil simplesmente contar o nimero de dentes. No entanto, para as rodas
dentadas com um nimero maior de dentes, tentar contar os dentes pode nao ser muito pratico ou preciso.

- O Passo Diametral (PD) é um circulo imaginario que é tracado pelo centro dos pinos da corrente quando a roda dentada gira
enquanto engrenada com uma corrente. A relagao entre o passo diametral entre as rodas dentadas pode ser usada para
calculararelacdo de engrenagem, porém mais comumente e de forma muito mais simples a proporcdo do nimero de dentes
é usada paraeste calculo.

- O passo representa a quantidade de passo diametral em polegadas por dente. Engrenagens com afastamento maior terao
dentes maiores. Common pitchesare 0.25", conhecidos como #25,e 0.375" (#35).

1043
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- O Diametro Externo (OD) sera sempre maior que o diametro de afastamento, mas menor que o diametro da folga da corrente. O
diametro externo nao leva em conta o diametro adicional adicionado pela corrente, portanto, ndo deve ser usado para verificar a
interferéncianamontagem.

- ODiametro de Folga da Corrente é o diametro externo de uma roda dentada com corrente enrolada ao redor. O diametro da folga da
corrente sera sempre maior que o diametro do passo e o diametro externo. O diametro da folga da corrente deve ser usado ao verificar
ainterferénciaao colocarasrodas dentadas muito préximas de outras estruturas.

Nos da Ritsuka entendemos a precisao e a engenharia de cada peca sobressalente em seu nucleo e nosso conhecimento e abordagem
focada noslevamacriarrodas dentadas de excecao para varios modelos de motocicleta.

Nossas matérias-primas de alta qualidade sao a principal fonte de nossa qualidade incomparavel. Nossas rodas dentadas passam por
varias inspecoes de nivel internacional em cada estagio da producao, o que nos ajuda a manter nossa qualidade superior. Em nossas
fabricas, o bom tempo de producdo garantindo a entrega rapida dos produtos e nossos processos de producao simplificados nos
ajudam aatingir 100% de satisfacao do cliente e qualidadeinigualavel.

Fluxo do Processo de Fabricacao de Roda Dentada

Supressao — Perfuracao — Rotacao — Planicidade —

Baixa Rotacao Fresamento Localizando Perfuragoes — Tratamento Térmico —

> Jato de Areia Gravacao — Chapeamento — Embalagem

l
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Tipos de acabamentos
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Cada unidade fabricada da maneira mais superior é testada em varios parametros para garantir que apenas a melhorfaca
o seu caminho. Cada unidade finalizada de Rodas Dentadas é testada seguindo parametros rigorosos e somente as mais
perfeitasfazem o seu caminho para os mercados.

+Maquina deteste de Pulverizacao de Sal
« Projetor de Perfil para o perfil de dentes
« Fixacao para verificar o movimento dos dentes sobre a Corrente.

+Placade Superficie comTeste de Medidor / Nivelamento

RUTSLHE

www.ritsukaparts.com




www.ritsukaparts.com

Informacdes de Vendas: ritsuka@eastmanglobal.com

Suporte: support@eastmanglobal.com





